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‘ DOSSIER : CAS ALISSA '

est un équipementier des industries d'
i - A : autom i H . X
antesjen alliage léger. Deux Enodeleg. sont en lignes de produ dio:'_irllz tn_ l:lrrodunt des modeles de
(JLR>destine a un€ clientéle dfindustriels ciblés! Le contréle de Qesinn 3 Id un usage courant et le
systeme comptable de calcul des couts mensuels des produits COmmercigﬁ a société repose sur un
centres d'analyse. sés, par la méthode des
Vous assistez le service financier dans le calcul des cots de I'entrepri
: . epr ; ;
disposez d’extraits en annexe, des dossiers des travaux préparés, prise, pour le mois de mai. Vous

ACTIVITES

La société ALISSA,

bleau de répartition en annexe (TAB. 1). Présenter les calculs des prestations

d'ceuvre.
d‘imputation des frais des centres en annexe (TAB. 2) v’

'y ' . = i
ul ?es couts d ?C*hﬁt; ?t_d'!nventaure des matiéres en annexe

1 - Compléter le ta
réciproques et des unités
2 Compléter les feuilles
3 - Compléter les tableaux

(TAB.3-4-5-6) , _ _
4 - Compléter le tableau de calcul des colits en annexe (TAB. 7). Retrouver le nombre de jantes
produites par les 2 chaines de fagonnage (modéle de produits).

s . Compléter le tableau de calcul des colits et résultats en annexe (TAB. §). Retrouver le
montant des consommations SC et SP. Commenter I3 rentabilité des produits. :

6 - Retrouver le nombre ommande n® $128. Compléter le tableau de
calcul des colits et résultats de | exe (TAB. 8). Commenter la tarification des

produits de la commande.

de calc

de séries produites sur la C
a commande en ann

EXTRAIT (1) : Processus de production

Les jantes[JLT Jet JLR)sont fabriquées 3 partir d’'une méme matiére de base, lalliage ALlqui fait
lobjet d'un traitement de moulage. Les jantes subissent ensuite un traitement de faconnage en 2
chaines séparées, par application de solutions a base chimique ; les jantes JLT 3 base SC et les

teme entierement mécanisé de production par

jantes JLR g base SP. Les chaines reposent sur un Sys
@jantes. Le systeme laisse des déchets de matiere SC sans valeur et des déchets de

série de

matiere SP vendables.

La production est organisée just
arrété par la direction commerciale en foncti

e 3 temps sur la base du carnet mensuel des commandes regues,

on des spécifications des clients.

l SCHEMA : Processus matériel de production I

STOCKAGE ‘
i B i .

r MOULAGE

Fournitures
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. Déchet SP
\ vendable
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lérf—'

mois Mai

IT (2) : Données comptables,

EXTRA
- Répartition des charges indirectes : Voir tableau en annexe [TAB. 1) T
- P .| Gestion Sce Ateli
répartition secondaire : Energie s Etudes ler Atelier .
Clés de Celr’n i " Nombre nergi€® | matériels Achats | Moulage |Fagonnage | Distribution Admis:ft T
| B _ 72 936 360 stratif
_...._..._.._._-—-—---—--———--;-————-‘—‘—.“‘ 20
el - = - . 30 15 15
18 L 30 20 7
- Activité de la période :
Approvisionnements : :
Flux des matiéres : Achats Consommations des atellers
Total mensuel Unité Nombre | Montant | Nombre Evaluation
e [ xg | 3s000] 400007 0001 CWPgelspéode
MatiereSC Tupe0s | 21000 66500 | 2400 CMP par entrée
Matiére SP Tube 02 1400} ;59100 1 600 Méthode PEPS (FIFO)
Flux de production : '
Atelier Moulage : ~ Jantes en alliage coulé
- Total mensuel Unité Nombre Montant
| Maindcewre . Heure | 4860 128 547
Production achevée Moulage | Jame | 22300 1 -
Production vendue : : Jantes JLT Jantes JLR
~ Total mensuel Unité - Nombre Montant Nombre Montant
Main d'ceuvre % Heure 2120 35510 1060 17 755
-| Machines Heure machine 2450 -~ 1450 | E =
Production livrée Séie |77 600 ) L = L
Ventes des produits Jante | 15000}~ 1080660 "~ 648000

- Encours de production : constatés au niveau de l'atelier Moulage, sont évalués sur la base
d'un nombre standard établi par unite de facteur, pondéré du taux d’achévement estimé et

multiplié a Onitaire réel de la période de calcul.
‘-__________‘.-——P’
- Commande n° S128 : client SITER SARL, recue le 08.05 et livrée le 21.05. -
- 2 400 jantes JLT vendues 3 72,5 dh la jante et 1 500 jantes JLR vendues a 84 dh la jante.
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. Tableau de répartition des chargesindirectes | e
! Ma
Répartition des Total E X e ;:tg:;l L Etudes ﬂs:,: ’?!Ier’_w_‘——.:"_—_:u-___
charg®s nerg hats | Moulage | Faconn. Distribuﬁonl?
297346 12640 19358 8000 | 41393 | 84 254] sommet—eom-r {Administact
pepartitonprimare | 7T 20 1o N L 41 198751 37713 o94509]
Répartition Secondaire : _42'3'{0 G LI ?J s 6“2} \g?,q 6 ?) m"—'"——-——-—h_..__s_{)_o_
fnege | ——— ——— S e S it W =
GestonMatériels | ____"_ﬁgco Wsoo| - U$00 | %50 Yods (253 f
B3N e —— 9500 | -M tY ! —2. %009 15535 [3%3 ¢
‘RépartiionErudes | %) = BO| $000 [d25a| =
| Fraisdescentes | o | .0 Y2055 Hopgs50 AL YT DI3[S S
Frals résiduels N 2 Q‘() s e
— ] 100DH Heure .
Unités d'ceuvre : Achats main Heure 300 DH St ;
Nature o S )| ’";gz ,_d.aem:\ machine JL::":L‘R vendue i
~—Nombee | 5 UBEC Y300 [1¥23 [TTso] |
— e e Lo B LW | KB T PAS T a2
T “] Arrondi au centime proc.ﬁ;_._- >
—== R + (A0 + §
TAB. 2 | Fei.ulles d’ |mputatlon des frals des cen_g'g_s____ Période _ Mai . %]
Centre icgﬁb@tg____”__'____“ _____ ,_ Centre D'st"butiﬂﬂ
uo.: 100 dh achats de matiéres C.U. R u.0.: 1000 DH produits vendus cu.: 9.4,
Flux d'achat : Nombre Montant Flux de vente : Nombre Montant
Mawou AL |yoco|32000 || Jee LT 1030 |26460
Moten cc 1 665 [S220 | [ eI AIR [eu¥ 1JSR9
oboaeP | S04 [ W28 | [ e 13237 M2336
T Fasimputes | 5256 [Ho0U¥ Différence dimputation 8
Différence d'imputation_ -4 ,
Centre _&.-..H_og!?gs_._ et e SR cantre ‘A, Fagonnage .
vo.: Heure maind'euvre __ CU.: Ro,0¢ vo.: Heure Machine cu: S 4.3
Flux de roductlon *  Nombre Montant Flux de production . Nombre Montant
@3% LT | 2420 | 15380 wl0s JLT 9 450 (454260
JL__K_ 1060 12 - 3cmha IL [4uso [ 49 6o
| Vimptn (3480 D || resments ] 3500 [ 245420
/] Différence d'imputation TEd e A0C2uS Différence d'imputation B = ‘3
' U.O. : Unité d'ceuvre  C.U.: Colit unitaire
TAB. 3 Evaluation des entrées des matidres | PeriodeMa
B Flux d’'achat Frais Sce achats Coiits d'achat
Date |' Nombre Montant Nombre Montant Nombre C. Unitaire Montant
Matiére : Alliage AL, K ey i : 2 ' Lele))
TOTAL 32 GOOF 400 000 ”09@ ’ %QBOO (RO B /‘?’l_r) Llﬁa
Matiére : Solution SC, Tube 03 Y
vt SO 0% 0| 235 |- 2680 _| 4000 | Worlf 3680
“19.05 1100 33000] 3%0 | 4640 | Adoo Y ASEHD@
Matiére: Solution SP, Tube 02 __ i -
omos ] asso0| 485 | RoUO | goos | USI1D | A SHO
105 | soo] 33600 %b6 | $ 63¢ | 200 | 1S ,36] 262138 |
TAB. 4 | Inventaire permanent des matiéres Période Mai
Matiéres: Alliage AL unitt kg  Evaluation: CMP de Ia perlode {II
Eléments Nombre | Coltunit.| Montant Eléments Nombre | Codtunit. Montant
Stockinitial | 6400 ._l"b‘:_cﬂ_; 84 480 | Flux de sorties | 30000 | A} ! S oI
Fluxdentrée | 32000 | A, B [PRES| Stockfinal | 8420 [ADyk’ :u_'!_wi
__Toal __ Enool4byS. 5630 | Tota  3EHRO AbH S[5A 60$[{
_oifferences | 30 [4A%45 | 269 | pimerences | | |
{ lj Colt moyen pondéré Arrondi au c_er;ti-;n'e proche
13y0o = 31 + F . e
04\ = € =6 0ad SI+E _;‘:--\—-‘E

wdINSC
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"_/—_’_’—————'—’/- — __.__'___.___.___________..—-———-—""_"_-'
ntaire permanent des matiéres

8. 5  Inventaire per
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——

i
|
=

Période Mai

Matiére: M;ﬂgwim" Evaluation CMP par entrée (1)
ENTS ENTREES SORTIES :
@ MOUVE s M Montant | Quantité) Montant | Quantité cofs;;ruo,::;l: Montant
01,05 | Stock existant 1200 3800} 206 34% 336040
905 |Bsotie | 800R8360 400 A} HR6F 0|
2.05 ‘_B;_E-D_tit_é__e_______________!_ggp—__._—a_‘;-l—a-g- HU00 P8 |IFsde |
e taEmee | 1100 350 2000 | B3 |3 b
52,05 | B. Sortie = T | 600|230 4800 (33,9 | €422
55,05 | B. Sortie ol 1000 %3302 900 3. §° [0 Y3im
31.05 | Total mouvements _| 3300| 109680] 2450 ERLE) D R
S e Stackenstant____| 200 [YouR2. _ 885/2994)
T pimerences || 148 1e0x] —— . %eollo
— : am O {1) Colit moyen pondéré arrondi Em centime 'pmché\‘l B
TAB. 6 | Inventaire p _e_r_@ﬂgi_t__{!ﬁ matiéres ﬁj Période Mai
Matiére: Solution SP___ unite 1 Tube 02 Evaluation FIFO (1)
MOUVEMENTS ENTREES SORTIES =
Date " Libellé Quantité| Montant Quantité| Montant |Quantité] Coutunit. | Montant
01.05 |Stockexistant - 450| 21780 yso (3.4 [R13¥0
0505 [Ewee | 6001 27K Lso (43 .U |24380
L P =———— B} oo |US.i9 |23 Suo
1005 |sortie:350tupes L f [&So_}h6qd ‘ZQQO—M*"H‘" ygho
e [\E— T e e oo | W5, 4 | 93546
18.05 |sortie: 450tubes | " Vloo | Wihe| 250 (45,8 [Huds
Sl %50 | \bobs D
2105 |Entee | 80 36288] 1 |2%0 | W55 [ MUY
gl [ - Roo |usyhb [26238
2605 |Sortie:800tubes | L e 250 |/nugdZBo pusrbb |44 2k
i i i —— 550 zuiag? e -
3103 | Totalmouvements | 1850} 85608| 16001 4445
3103 [Stockexistant | | <ﬁ/«ﬁ’bu0
| | Différences R e BN AP WO
{1) Pr Entré Premier Sorti

20

TAB.7 | Colits complets de production ___|
Production : Jantes en ailiage coule

Période Mal

Unité: ljante

Atelier Moulage : Production de la période Produits encours, le 31.05 (1]
Eléments Unité | Nombre |Cottunit.| Montant | NS | T(%) |Cotunit | Montant
Consommation Matiere AL | kg __ |56 000 ERS !ﬁg’?g‘? ool 2340 | 100 | A5 [3 4 WY
“Frais demandoewre | Heure [ UF 4026453 SUY 360 | 50 [Zb.US UseA
“Frais de centre, Moulage | Heure MO Y360 |£0,A5 |1 50%US 360 | 50 | 2935
“Encoursle01.05 | Jante ] 1450 FERSY hers . _
Encoursle3105 | Jame [ 1800 43230 Pk, I L
"Cott de production: | Jante | 22300 23,19 »ME .

TJantes AT 1. Jwte IS0 60 (25,45 If ﬁ?zjgol“

JantesJIR | e |4 00|23 ASkoaaA2S

NS : Nombre standard du produit une fois achevé

T : Taux d'achévement de I'encours

(1
No W’

)
J

i Y LT : 600

wlis JLR: 3OS

- AS 000
q 3 00

oudlle dvel udinSc:
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PNNEXE :
A —— DOCUMENTS A RENDRE AVEC LA COPIE
o : . " P 2 e e ——
= — n: Jantes JLT - JLR __ Unité: Série de 25 jantes
ro i
P it 1 600 séries ILT T 300 séries JLR
Ateer Moulage : i Unité Nombre |Cottunit. | Montant | Nombre |Coitunit | Montant .|
Cout r i L - :
5 cfep oduction i i 15000 123,45 422250 | 7500 33 46 TP SRR
Atelier Fagonnage : ' — T ) =
"":_O:L‘“—Pﬂ_ﬁ&sﬂfﬂ_e,age_meif _____________ | Tube03 2400 EER L N N '
 Solution SP, sorties du mois Tube 02 - 7600 | UG A F q_ﬁé_i_.'
Fraisdedéchetssc [ A 3731 I = e
) Ventes de déchets SP i e B S ——~——-g§-6—5~
E8ymri. s Cnes i | oo | 2e% X690 | mo0| 385 [1oUsso
el e ol etV here | ZAzo | [pBsho | dogo| . (AFISS
Jrgis de cene, Faconnage Feure Machine | ZUS0 | 03 [A%h 260 |AUBD | Si3 L3I U6 0
Cout de production - Série boo | 4 44033 546522 | 500 . 1602,6. y30493
Frais hors production : .
Frais de centre Distribution | 1000 ch Ventes | 2080 g usS 26 U6O culd | aU (S15836
Frais de centre Administration | Jantevendue | _{$ 000 | U 1S |65 4S04 Fo0 | U (BB 6IS
| Cout derevient _Jante A S0P g an) |[4500 | |S23 294
___Ventes ~ Jante 15000 | 72 1080000 7500 | 864 648 000
__ Résultats analytiques SRR T RE [ N— IPPEEVAS
" Taux deprofitabilité (% ventes) o A5 A | AR A
TAB. 9 {Eéii.IEéEE&_sgmmand_gs_gxé?;ﬁ-}ft'_é_?_.f___ff_::ﬁ.'_:_ff'_ffi Période Mal
Commande n’ S128 Le: 0805 Livraisonle: 21.05 _ .
Production livrée ' . 2 400 Jantes JLT 1 500 Jantes JLR
Eléments | Unité Nombre |Cottunit. | Montant | Nombre |Coltunit. Montant
Atelier Moulage : I ; :
Coltdeproduction |  Jante 1 2400 | - 1500 | el
Atelier Faconnage : , _ :
Solution SC, sortie 1€ 09.05 |  fubeo3 | 380 | | o L - i
“Solution SP, sortiele 1005 | Tube0Z_ 3 | )
FraisdedechetsSC___. o gl ]
VentesdedéchetsSP_ | bl - 1273
“Fournitures Chaines |  seie 3485
Fraisdemaindeewre | Heue 212 | teds | 350
“Frais de centre, Faconnage | Heure Machine 1 290 -
"""" Codtdeproduction _ | Séie | i PN (| —
" Frais hors production : ) ’
Frais de centre Distribution_ 1000dhVentes { | oo Y [ oS, [Sp—
“Erais de centre Administration | Jantevendue. | . {o |
- Coitdercvient | e ] L o
~ees__ ok | 2D o4 _ 12600
" Résultatsanalytiques .. N i
~Taux de profitabilité (% ventes) .. oo R A
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