Méthodes quantiatives appliquies & la gestion
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L. Le profit maximum est 2.740 UM

Le programme de production optimal est;
40 tee-shirts;
aucune chemise;
250 pantalons; )
sous-utilisation de I'atelier W de 70 UTM
¢t de 'atelier Y de 580 UTM;
utilisation de toutes les capacités des atellers X et Z.
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3. Noncart Axa=1 = AZ =-1/2
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